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Солидная, массивная конструкция

высокая точность обработки

вертикальные и горизонтальные механизмы подачи

механизмы оборотов рабочего стола

многодисковая муфта

ускоренная подача по всем осям

возможность долбления под углом

галогенные лампы 24В

Стандартное оснащение

Галогенная лампа 24В

Инструкция — польский язык

Декларация ЕС

 

Технические характеристики

Длина хода долбяка [мм] 200

Скорость долбяка на мин.
32 / 50 / 80 /

125

Угол наклона долбяка [°] 0 - 8

Диаметр рабочего стола [мм] 460

Величина вертикальной регулировки долбяка [мм] 200

Расстояние от резцедержателя до колонны [мм] 480

Расстояние от плоскости стола до нижней поверхности
направляющих долбяка [мм]

320

Максимальный продольный ход стола [мм] 420

Максимальный поперечный ход стола [мм] 420

Максимальный угол поворота рабочего стола [°] 360

Диапазон значений продольной и поперечной подачи [мм] 0,054 - 1,24

Диапазон круговой подачи [°] 0,035 - 0,805

Максимальные размеры инструмента [мм] 25 x 40

Максимальная нагрузка на стол [кг] 400

Максимальная сила долбления [kN] 5

Ширина Т-образного паза на рабочем столе [mm] 18

Мощность двигателя ускоренной подачи [kW] 0,7

Мощность главного двигателя [кВт] 3

Габаритные размеры (Д x Ш x В) [мм]
1717 x 1221 x

1885

Вес [кг] 2200

 

MAKTEK B5020

Устройство для обработки шпоночных пазов и различного типа 
поверхностей, как внутренних, так и наружных. Оптимально подходит для 
единичного и малосерийного производства.



Солидная, массивная конструкция

высокая точность обработки

вертикальные и горизонтальные механизмы подачи

механизмы оборотов рабочего стола

многодисковая муфта

ускоренная подача по всем осям

возможность долбления под углом

галогенные лампы 24В

Стандартное оснащение

Галогенная лампа 24В

Инструкция — польский язык

Декларация ЕС

 

Технические характеристики

Длина хода долбяка [мм] 320

Скорость долбяка на мин. 20 / 32 / 50 / 80

Угол наклона долбяка [°] 0 - 8

Диаметр рабочего стола [мм] 630

Величина вертикальной регулировки долбяка [мм] 315

Расстояние от резцедержателя до колонны [мм] 600

Расстояние от плоскости стола до нижней поверхности

направляющих долбяка [мм]
455

Максимальный продольный ход стола [мм] 560

Максимальный поперечный ход стола [мм] 535

Максимальный угол поворота рабочего стола [°] 360

Диапазон значений продольной и поперечной подачи [мм] 0,054 - 1,24

Диапазон круговой подачи [°] 0,035 - 0,805

Максимальные размеры инструмента [мм] 25 x 40

Максимальная нагрузка на стол [кг] 400

Максимальная сила долбления [kN] 8

Ширина Т-образного паза на рабочем столе [mm] 18

Обрабатываемая плоскость [мм] 0,015

Шероховатость обрабатываемой поверхности 6,3

Перпендикулярность обрабатываемой поверхности [мм] 0,025

Габаритные размеры (Д x Ш x В) [мм] 1930x1365x2080

Вес [кг] 2500

Мощность двигателя ускоренной подачи [кВт] 0,75

Мощность главного двигателя [кВт] 3

Устройство для обработки шпоночных пазов и 
различного типа поверхностей, как внутренних, 
так и наружных. Оптимально подходит для еди-
ничного и малосерийного производства.

                        MAKTEK B5032
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